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RESUMO 

Neste trabalho propõe-se um modelo matemático para o problema de otimizar  o processo de 

corte de peças retangulares, a partir de toras de geometria transversal circular, atendendo 

restrições de demanda de itens desejados  e suprimento de toras.   Para a solução deste problema, 

um procedimento de decomposição de dois passos é aplicado: inicialmente, resolve-se o 

problema de obtenção de padrões de corte fatíveis para os diâmetros de toras disponíveis em 

estoque. Posteriormente, resolve-se um problema de programação linear inteira, cujo objetivo é 

minimizar o volume perdido, seja pelas perdas volumétricas de cada padrão de corte, seja pela 

falta de atendimento da demanda dos itens desejados.   Na última fase, determina-se a quantidade 

de toras para cortar em cada padrão previamente estabelecido.  A complexidade deste problema é 

resultante da necessidade de se conhecer todos os padrões de corte fatíveis para os diferentes 

diâmetros  disponíveis quando do corte na serraria. Para a primeira etapa de solução, utiliza-se 

um algoritmo baseado em Maness and Adams (1990).  Para a segunda etapa, um procedimento 

baseado em geração de colunas está sendo desenvolvido. 
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